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IMPERTHANE MEMBRANA PU TRANSPARENTE

Imperthane membrana PU transparente es una resina de altas prestaciones a base de poliuretano
monocomponente alifatico al disolvente que reacciona con la humedad ambiental, dando lugar a recubrimientos
duros y flexibles a la vez, con alta resistencia a la abrasién, la radiacién UV y a los agentes quimicos.

Impermeabilizacion de jardines, terrazas o zonas de exterior soladas donde se quiera mantener el aspecto
original aportando a su vez brillo.

Proteccién de superficies exteriores de madera.

Acabado protector de sistemas anticorrosivos de metales.

Impermeabilizacion o reparacion de piscinas con gresite o azulejo.

Reparacién e impermeabilizacién de placas solares previa aplicaciéon de imprimacién activadora PU.

Constituye una protecciéon superficial excelente para pavimentos sometidos a una intensa accién de
desgaste.
Este producto no amarillea en exposicién a los rayos UV.
No emulsionable en agua, puede estar en contacto de forma permanente.
Puede estar en contacto continuo con agua no potable.
Nota: Al tratarse de un producto transparente, no protege a impermeabilizantes aromaticos frente la exposicion
de la radiacion UV del sol.

Industrias Quimicas EUROTEX, S.L.U. Poligono Industrial Santa Isabel, s/n
41520 El Viso del Alcor — SEVILLA
IMPERTHANE MEMBRANA PU
23

IQE-IMP-2023 ETE 23 / 0805

Espesor minimo 1,4-2,2mm

Vida atil W2 (10 afios) y W3 (25 afios)

Zona climatica S (severa)

Cargas de uso:

Hormigén: P1:TH4 - P4:TH2
Espuma: P2:TH4

Pendiente de cubierta: S1-S4

Temperatura superficial minima: TL3 (-20°C)

Temperatura superficial maxima: TH2 - TH4 (60 °C a 90 °C)
Estanqueidad: Estanco

Resistencia a la difusion del vapor de agua: g = 1485 (1.4 mm espesor)

Aplicar con temperaturas comprendidas entre 10° y 30° C. La temperatura de la pintura y de la superficie debe
encontrarse por encima de este limite. No aplicar si se prevén lluvias. La humedad del soporte debe ser inferior al
4% y la ambiental inferior a 85%. Aplicar con temperaturas de soporte como minimo de 3° C por encima del
punto de rocio. Condiciones de humedad altas pueden dar lugar a la formacién de microespuma.
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IMPERTHANE MEMBRANA PU TRANSPARENTE

Naturaleza Poliuretano alifatico monocomponente
Color / Acabado Incoloro / Semibrillante

Viscosidad Brookfield 10°C 660 mPas

Viscosidad Brookfield 20°C 410 mPa's

Viscosidad Brookfield 30°C 230 mPas

Sélidos en volumen >50%

Peso especifico 0.95 kg/L

cov 469 g/L

Punto de inflamacién >36°C

Resistencia a la exposicion UV

No amarillea (poliuretano alifatico)

Elongacién maxima

175% (EN-ISO 527-3)

Permeabilidad al vapor de agua

2,7 g/m2/dia (UNE EN ISO 7783)

Traccion maxima

27,4 MPa

Dureza shore

53D

Resistencia a la abrasion

11 mg (Taber, CS-10, 1kg)

Resistencia al deslizamiento

Con espolvoreo de aridos (0,4-0,9 mm) a 1 kg/m*
Clase 3 (UNE EN 12633-2003)

Resistencia térmica

Estable entre -40°C y 80°C

Producto Ensayo Resistencia Producto Ensayo Resistencia
Acido clorhidrico (20%) 7 dias Skydrol 7d 4
Acido acético 6%. Gasoil 24h 5

(0 = No resiste / 5 = Buena resistencia)

Pot Life

6 horas (1 kg a 20°Cy 50% HR una vez abierto el envase)

Rendimiento Recomendado

Proteccién: 200-500 g/m?/capa.
Impermeabilizacién: 2 kg/m?/total aplicado en 4 capas

Métodos de aplicacion (*)

Brocha / Rodillo / Airless

Dilucion

Dilucion 0 - 10% en volumen

Disolvente/Limpieza (**)

En caso de ser necesario, diluir un 0 - 10 % en volumen con:
Disolvente Sintético Extresol N°1 Eurotex (Xileno 100%)

INDUSTRIAS QUIMICAS EUROTEX, S.L.Unipersonal | Tel. +34 955 741 592
Pol. Ind. Santa Isabel s/n | 41.520 El Viso del Alcor (Sevilla) Espafia
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(*) El uso de pistola como método de aplicacion puede dar lugar a la formacién de microespuma.
(**) Nunca deben usarse disolventes universales (p.e. conteniendo white spirit o alcoholes). Evitar una dilucién excesiva, ya que
puede provocar una menor resistencia al descuelgue y una pérdida de propiedades generales del producto.

e-mail: eurotex@eurotex.es | www.eurotex.es A = B suncnveams |



https://www.eurotex.es
http://www.eurotex.es

eumtex FICHA TECNICA

IMPERTHANE MEMBRANA PU TRANSPARENTE

INDUSTRIAS QUIMICAS EUROTEX, S.L.Unipersonal | Tel. +34 955 741 592
Pol. Ind. Santa Isabel s/n | 41.520 El Viso del Alcor (Sevilla) Espafia
e-mail: eurotex@eurotex.es | www.eurotex.es

Pag 3 / Ver.3 Septiembre 2026

T°C %HR Seco al tacto Secado completo Repintado

2 dias (peatonal)

15 dias (dureza final) Min: 14h Max: 24h

25 50% 4h

(*) Los valores mencionados son indicativos. El tiempo de secado antes de repintar podria variar dependiendo del espesor de la
pelicula aplicada, la ventilacion, la humedad, etc. El repintado se podra realizar tan pronto como la capa inferior no sea
pegajosa. Su dureza final no se obtiene hasta pasados 10 - 15 dias. Es recomendable esperar este tiempo de curado antes de
permitir el contacto permanente con agua.

Requisitos del soporte
Para obtener buenos resultados en la aplicacién, el soporte debe reunir siempre las siguientes caracteristicas:

- Nivelado (ya que se trata de un producto autonivelante).

- Cohesivo / compacto con una resistencia minima de 1,5 N/mm? (test de pull-off).

- Aspecto regular y uniforme.

- Libre de fisuras y grietas. Si las hay, deben ser tratadas previamente.

- Sano, limpio, seco, sin polvo ni restos de materiales o particulas sueltas, lechadas superficiales y exento
de grasas, aceites y musgos.

Preparacion del soporte

El soporte se debe preparar mecdnicamente usando chorro abrasivo, lijado o cepillado en caso de ser necesario
para conseguir abrir poro. Tratar cualquier irregularidad por medios mecanicos. Se debe nivelar el soporte hasta
conseguir una superficie regular. Eliminar el polvo y material suelto, barriendo y/o aspirando toda la zona a tratar.

En soportes siliceos o vidriados como pueden ser baldosas de ceramica, porcelana, azulejo, terrazo, se debe
aplicar previamente Imprimaciéon activadora PU para superficies no porosas. Es recomendable matizar
previamente la superficie mediante lijado.

En soportes lo suficientemente porosos, aplicar la propia Imperthane membrana PU transparente a modo de
imprimacién.

Es imprescindible tratar preventivamente con Velo de fibra de vidrio C30(*) o masilla de poliuretano todos los
puntos criticos, tales como: puntos singulares como cantos vivos, aristas, juntas de dilatacién, medias cafas,
encuentros con paramentos verticales, petos, claraboyas, muretes, fisuras o sumideros.

(*)Para conservar transparencia, el velo de fibra de vidrio debe colocarse sin arrugas ni irregularidades.
Reparacion y mantenimiento

Debe realizarse un mantenimiento de las cubiertas realizadas con las membranas de poliuretano en funcién del
uso que se haga de ellas. El mantenimiento incluye:

- Limpieza de hojas y suciedad.

- Retirar hierba, musgo, vegetacion y diversa materia contaminante.

- Mantener en buen funcionamiento el alcantarillado de aguas pluviales

- Verificar la presencia de las rejas de sumideros en los lugares previstos a este efecto, a fin de evitar la
obstruccién de estos en el tiempo.

- Verificacion del correcto mantenimiento de diversas estructuras (tapajuntas, costuras, parapetos,
cornisas, etc.)

- Reparacién de las eventuales roturas causadas posiblemente por uso inapropiado.
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Puede ser necesario prever la renovacion de las capas de Imperthane membrana PU transparente en funcién del
desgaste que sufran por el trafico, o la intemperie (corrosion atmosférica, rayos UV...). Para la eliminaciéon de
manchas, puede ensayarse un tratamiento superficial con disolvente Extresol n®1 (xileno 100%) o alcohol
isopropilico. Se desaconsejan los acidos fuertes. Algunos disolventes pueden dafiar la membrana. Si esto
sucede, debe cortarse el drea afectada y reparar con producto nuevo.

e Remover con agitador de bajas RPM hasta homogeneizar completamente el contenido del envase. Dejar
reposar unos minutos para que elimine las burbujas de aire.

e Aplicar a brocha, rodillo o llana. Producto listo al uso. No se recomienda diluir, excepto cuando sea necesario,
por las condiciones de aplicacion.

e Puede aplicarse con airless a condiciéon de ajustar adecuadamente la viscosidad (10% de xileno como
maximo), sin embargo, un exceso de presion, junto con condiciones de temperatura y humedad altas puede
dar lugar a la formacion de microespuma que dara un aspecto velado a la pelicula.

e Es imprescindible aplicar velo de fibra de vidrio C30 en todos los puntos criticos, tales como: puntos
singulares como cantos vivos, aristas, juntas de dilatacién, medias cafias, encuentros con paramentos
verticales, petos, claraboyas, muretes, fisuras o sumideros.

e Aplicar capas entre 200-500 g/m? hasta llegar a los 2 kg/m? recomendados.

e Aunque no es imprescindible, se recomienda usar totalmente el contenido de cada envase. Si no es asi, debe
asegurarse que queda completamente estanco. Usar un rodillo de plas inmediatamente después de la
extension para evitar burbujas.

e Limpiar los Gtiles empleados con EUROSOLV 1000 o Disolvente de Limpieza EUROSOLV-I, después de secos.

OBSERVACIONES:

La aplicacion a espesores distintos de los recomendados, influye en los tiempos de secado, intervalos de
repintado y rendimiento. Se recomienda aplicar espesores no superiores a 500 micras hiumedas por capa para
facilitar la evaporacién de disolvente. En exposicidon a atmdsferas contaminadas, es imprescindible limpiar con
agua a presiéon antes de aplicar la siguiente capa. En intervalos largos de pintado o en especificaciones de
pintado con capas de acabado, se recomienda realizar una prueba previa de adherencia y compatibilidad. La
limpieza de herramientas del producto liquido, puede llevarse a cabo con disolvente Extresol N°1 Eurotex (Xileno
100%). Una vez endurecido, no puede disolverse.

Imprimacion (en funcion del soporte):
e Imprimacién Activadora PU: 50-100 g/m? (para soportes de caracter siliceo no poroso como ceramica,
terrazo, azulejo, vidrio, etc).

Acabado:
e Imperthane membrana PU transparente:
- Proteccién: 200-500 g/m?/capa.
- Impermeabilizacién: 2 kg/m?/total aplicado en 4 capas.

Para mejorar la resistencia mecdnica de la impermeabilizacién, se recomienda el uso de velo de fibra de vidrio
C30 en toda la superficie, no sélo en puntos criticos.
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Conservar en sus envases originales, convenientemente cerrados, preservados de las heladas y evitando su
exposicion directa al sol. La estabilidad del producto en sus envases originales no abiertos, a temperaturas
ambientales entre 5° y 35°C es de 12 meses.

Producto al disolvente. Contiene isocianatos. Los envases llevan las correspondientes etiquetas de seguridad,
cuyas indicaciones deben ser observadas. Ademas, deben seguirse las exigencias de la legislacién nacional o
local. Evitar el contacto del producto con la piel usando proteccion personal adecuada (guantes, mascarillas,
gafas, etc.), si éste se produce, lavar inmediatamente con agua abundante. No mezclar los restos del envase con
otros productos para evitar posibles reacciones peligrosas. Existe una ficha de datos de seguridad a disposicién
del usuario.

Para crear la menor carga posible para el medio ambiente, se deben seguir las siguientes instrucciones:

e Agua de limpieza procedente del lavado de rodillos y brochas (base agua): El agua de limpieza que contiene
la pintura diluida debe considerarse como un residuo doméstico, que debe eliminarse a través del centro de
recogida de residuos de su comunidad local. De forma alternativa, se puede esperar hasta que el agua se
haya evaporado y desechar el recipiente con la pintura seca en un centro de tratamiento de residuos
domésticos.

e Brocha/ Rodillo base agua: Se debe dejar secar completamente la brocha o el rodillo y/o eliminar como
basura doméstica.

e Disolvente de limpieza procedente del lavado de rodillos y brochas (base disolvente): El recipiente con el
disolvente de limpieza se debe llevar al punto limpio o de recogida de residuos contaminantes.

e Envases usados: El recipiente con la pintura restante debe cerrarse herméticamente y si se va a desechar
llevarlo a su punto de recogida de residuos local, donde las pinturas sobrantes se eliminaran correctamente
como residuos (base agua). En el caso de que la composicion de la pintura contenga disolventes, se debera
tratar como residuo peligroso y llevar a un punto limpio donde procesen la pintura de manera segura.

BROCHA: Cuando el proceso de pintado dure varios dias, se recomienda no limpiar la brocha de un dia para otro.
Se deben guardar estos utensilios cargados de pintura en un recipiente de vidrio hermético en caso de pinturas al
disolvente y papel film en caso de pinturas al agua. Al dia siguiente se puede retomar el proceso de pintura. Los
residuos de pintura que hayan quedado depositados en el recipiente o film se debe dejar secar completamente
antes que se pueda desechar como basura doméstica normal en pinturas al agua y en el caso de pinturas al
disolvente (siguiendo la indicacion de las Ficha De Seguridad) llevarse a un punto verde de recogida.

RODILLO: El rodillo manchado se almacena a temperatura ambiente en un recipiente de vidrio hermético en el
caso de pinturas al disolvente y bolsa de plastico hermética para pinturas al agua y puede mantenerse en buenas
condiciones durante unos dias. La pintura de la bolsa de plastico debe secarse completamente antes de
desecharla como basura doméstica normal en el caso de pinturas al agua, y en el caso de pinturas al disolvente
(y siguiendo la indicacién de las Ficha De Seguridad) llevarse a un punto verde de recogida si asi lo requiriese.
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* En el caso de usar productos bicomponentes, consultar con el Departamento de Calidad.

* Tras la finalizacion del proceso de pintado, se aconseja retirar la mayor cantidad posible de producto de las
brochas y rodillos en la lata de pintura original antes de limpiarlos.

* Nunca vacie los restos de pintura en desagiies o cursos de agua.

Envase metalico: 4L / 15L

Consultar la ficha de seguridad.

Eurotex garantiza que la calidad del producto cumple con las especificaciones técnicas en vigor en el momento de
su produccidn. En caso de no conformidad por el estado del producto, el cliente podra presentar un comunicado por
escrito en un plazo no superior a 5 dias desde la deteccion del defecto, siempre que no se haya sobrepasado la
fecha de caducidad, acompahfado del envase original y el nimero de lote para una correcta trazabilidad.

Los datos proporcionados en esta ficha estan basados en nuestros conocimientos actuales, ensayos de laboratorio
y en el uso prdctico del producto en circunstancias concretas, siendo Unicamente de cardcter orientativo y no
eximiendo al usuario final de la comprobacidn e idoneidad del producto o del soporte antes de su uso o aplicacion.
Eurotex no se hace responsable de la aplicacion de sus productos, en ningun caso, si estos no han sido aplicados
segun las condiciones y modo de empleo especificados en esta ficha, limitandose unicamente la responsabilidad de
Eurotex a los posibles dafios atribuidos exclusivamente a los productos suministrados debido a defectos de
fabricacién de los mismos. Es responsabilidad de la direccidn facultativa, responsables de obra, empresa aplicadora
o demds sujetos que intervengan en la aplicacion/uso el producto o ejecucién del sistema, la comprobacion del
buen estado del producto antes de su uso, atendiendo ademds a las condiciones tanto ambientales como de
soporte, asi como identificar posibles patologias de la obra en cuestion que puedan afectar a la correcta aplicacion
del producto o durabilidad estimada del sistema.

El departamento técnico de Eurotex, establece valores en las especificaciones técnicas de cada producto en base a
normas UNE o cualquier otra aplicable en cada caso, atendiendo a las condiciones de humedad, temperatura, de
soporte etc.., siendo no exigibles reclamaciones por la obtencion de resultados en ensayos realizados en
condiciones diferentes a las estipuladas en dicha norma.

Este documento prevalecerd sobre cualquier version anterior. Eurotex se reserva el derecho a la modificacién o

actualizacion de este documento en cualquier momento como resultado de su experiencia practica y el desarrollo
continuo del producto.
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